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1. Allgemeines

Der Kiichenherd Typ HKK Rusti wurde nach EN 12815:2001/A1:2004 und DIN EN 12815/A1:2005 gepriift
und erfullt die Anforderungen der Festbrennstoffverordnung der Stadt Aachen, die 1. und 2. Stufe der 1.BImschV
Deutschlands sowie der Luftreinhalte-Verordnung der Schweiz.

Der Kiichenherd ist als Feuerstétte mit Flachfeuerung konzipiert und somit besonders fir den Brennstoff Holz geeignet.
Der Herd ist sowohl zum Kochen und Backen als auch zur Raumheizung der Kiche geeignet.

Die Dimensionierung des Feuerraumes ermdglicht die Verwendung von Stiick-und
Scheitholz bis zu einer maximalen Lange von 450 mm.

Den Kiichenherd gibt es in einer Links- und Rechtsversion.

2. Geratemale
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3. Geratesicherheitsgesetz

Nach dem Gerétesicherheitsgesetz ist der Erwerber und Betreiber eines Herdes
verpflichtet, sich tber die richtige Handhabung zu informieren.



4. Aufstellung und Anschlu3 an den Schornstein

4.1 Allgemeine Hinweise

Beachten Sie bitte bei der Aufstellung des Herdes die ortlichen baurechtlichen und
baupolizeilichen Vorschriften.

Es ist daher zweckméRig, den Herd von einem Fachmann aufstellen zu lassen und vorher
den Schornsteinfeger um Rat zu fragen.

Der Mindestabstand zwischen Herd und angestelltem Kiichenmdobel aus brennbaren

Baustoffen muR mindestens 40 cm betragen. Dieser seitliche Abstand zu brennbaren Baustoffen
kann bei Verwendung des passenden Abstandsverbinders (Kiihlpaneel VSP-9118) gemaly
Prifprotokoll 30-13512-T vom 29.05.2017 und Certifikat B-30-00544-17 auf die Baubreite des
Abstandsverbinders von 100mm reduziert werden, wodurch ein Einbau in eine Kiichenzeile
Ermaglicht wird.

Héngeschranke tiber dem Herd missen wenigstens 70 cm Abstand zur Herdplatte haben.

Vor dem Herd dirfen sich im Abstand von mind. 75 cm keine brennbaren Bauteile oder
Wohnungsgegenstande befinden.

Der Herd wird mit einem Ofenrohr von 120 mm Durchmesser an einen bestehenden

Schornstein angeschlossen. Der senkrechte Teil des Rohres soll nicht I&nger als einen Meter sein.
Die Verbindungsstellen sind abzudichten.

Es ist darauf zu achten, dass das Ofenrohr nicht in den freien Querschnitt des

Schornsteines hineinragt.

Durch den Schornsteinfeger ist zu bestétigen, dass die fiir die Verbrennung benétigte
Luftmenge, insbesondere bei fugendichten Fenstern und Tdren, ausreichend ist.

Die abgesaugte Luftmenge durch Dunstabzugshauben mit Abluftbetrieb ist zu
berlicksichtigen. Fensterkippschalter ist vorzuziehen.

Achtung:

- Die Feuerstatte muss auf einer nichtbrennbaren Unterlage aus mindestens 0,75
mm dickem Blech, Fliesen, o0.a. stehen. Die (iberstehenden MaRe dieser Unterlage
mussen von der Ascheturéffnung aus mindestens 500 mm nach vorn und
mindestens 300 mm beiderseits aus der ,Offnung betragen.

Das Aufbewahren von leicht entziindbaren Gegenstdnden im unteren Einschub (7)
ist verboten.

4.2 Zuldssige Brennstoffe

Zuldssige Brennstoffe nach der 1. Bundes-Immissionsschutzverordnung und aufgrund der
Typprifung sind:

lufttrockenes, naturbelassenes Scheit- und Holzbriketts
Frisch geschlagenes Holz sollte mindestens 2 Jahre trocken gelagert werden.

Untersagt ist:

Die Verbrennung von Abféllen sowie ungeeigneten und unzuldssigen Brennstoffen, wie
z.B. Feinhackschnitzel, Rinden- und Spanplattenabfélle, Kohlegrus, feuchtes oder mit
Holzschutzmittel behandeltes Holz, Papier und Pappe.



4.3 Schornsteinanschluf

Der Herd bendtigt einen eigenen Schornstein, der von keiner weiteren Feuerstatte
belegt werden darf !

Der Herd ist in Links- oder Rechtsausfiihrung lieferbar, wobei der Rauchrohranschlufd
dann wahlweise an der Seite, hinten oder oben erfolgen kann.

5. Darstellung der Funktionsteile
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7. Schublade (nicht fir Brennstoff)
8. Thermometer

9. Ascheraumtir

10. Ruttelhebel

11. Abgasdrosselklappe

12. Regler Primérluft

13. Regler Sekundarluft



6. Abgasseitige Anschlussmdglichkeiten

Abgang oben: Entfernen Sie den GulRdeckel in der Herdplatte und
befestigen danach den im Aschekasten befindlichen
Rohrstutzen (Bajonettverschluf).

Abgang hinten: Hierzu entfernen Sie die verzinkten Schutzdeckel am
hinteren Abgang und befestigen den Rohrstutzen mittels
des ebenfalls im Aschekasten befindlichen Bajonettringes.

Abgang an der Seite: Vor dem Entfernen des Schutzdeckels an der Seitenwand
missen Sie die 3 Befestigungsstege der emaillierten
Blindabdeckung in der Seitenwand durchfeilen oder
durchschneiden. Dies hat sehr sorgsam zu erfolgen um
Emailabplatzungen zu vermeiden. Danach befestigen sie
den Rohrstutzen mittels des Bajonettringes.

7. Anheizen, Heizen, Kochen und Backen
7.1 Anheizen

Achtung: Beim ersten Anheizen ist fiir ausreichende Raumliiftung zu sorgen, da es durch
das erste Einbrennen zu Geruchsbelastigungen kommen kann.

Vor jedem Anheizen ist der Rost zu sdubern und der Aschekasten zu entleeren.
Danach wird auf dem Rost mit Kohleanziinder oder Holz ein Feuer entfacht. Dabei ist der
Sekundarluftschieber in der Aschetlr (12) ganz zu 6ffnen.

Achtung: Wahrend des Heizens ist die Aschetiir grundsatzlich geschlossen zu halten.

Nach Entstehung einer guten Grundglut werden grossere Holzstiicke nachgelegt. Sobald
diese gut angebrannt sind, wird der Luftschieber entsprechend der gewiinschten
Heizleistung zuriickgestellt. Die weitere Verbrennungsluft ist nur durch den
Sekundarluftschieber (12) zuzufihren. Die Tiren sind unbedingt geschlossen zu halten.

Im Interesse der Luftreinhaltung sollte der Feuerraum nicht auf einmal, sondern in zwei bis
drei Raten auf die Grundglut etwa im Abstand von zehn bis fiinfzehn Minuten vollgefllt
werden.

7.2 Betriebsweise in der Ubergangszeit

In der Ubergangszeit, d.h. bei hoheren AuRentemperaturen, kann es bei plotzlichem
Temperaturanstieg zu Stdrungen des Schornsteinzuges kommen, so dass die Heizgase
nicht vollstdndig abgezogen werden. Der Herd ist dann nur mit geringen
Brennstoffmengen zu befiillen und bei groRer Stellung des Luftschiebers zu betreiben, so
dass der vorhandene Brennstoff schneller abbrennt und der Schornsteinzug sich
stabilisiert.




7.3 Kochen

Der wirtschaftlichste Kochbetrieb wird mit heiRer, aber nicht rotgliihender Einlegeplatten
erzielt. Die gufReiserne Platte mit runder Einlegeplatte ist fiir das schnelle Kochen
bestimmt und befindet sich direkt Gber dem Feuerraum (1).

Die grof3e Stahlplatte tiber dem Backraum (2) ist fir langsameres Kochen und flr die
Beibehaltung einer konstanten Kochtemperatur geeignet.

Speisen kocht man am zweckméRigsten auf der runden Einlegeplatte an und 1Rt sie dann
an anderer Stelle der Herdplatte weiterkochen.

7.4 Backen

Will man den Herd zum Backen benutzen, muss dieser ausreichend vorgewéarmt sein.

Zum Heizen benutzen sie vorzugweise trockene Holzscheite oder Holzbriketts. Fir eine
optimale Warmeverteilung empfehlen wir beim Backen die Mittelstellung der Abgasklappe
(11), d.h. zwischen dem Symbol ,,Topf* fiir Kochen und ,,Hé&hnchen* fiir Braten.
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Die notwendige Temperatur im Backraum wird nach etwa 10 — 15 Minuten erreicht, es
wird jedoch empfohlen mit dem Backen erst nach ca. einer halben Stunde zu beginnen.
Beachten Sie bitte, dass die Temperaturanzeige auf dem Thermometer in der
Bachraumtir (8) etwa um 20°C niedriger ist als in der Mitte des Backraumes. Die besten
Backergebnisse werden bei der Regulierung der Backraumtemperatur ber die
Brennstoffmenge bei maximal gedffneter Luftzufuhr erzielt. Bei Backen von Feingebéck
empfiehlt es sich, nach der Halfte der Backzeit das Backblech zu drehen (vordere Seite
nach hinten !).

8. Reinigung und Wartung

Wahrend des Heizens kommt es im Abgassystem des Herdes zu RufRan-sammlungen.
Dies verursacht eine Verschlechterung des Herdzuges und vermindert den Wirkungsgrad.
Die Heizgaszige sind sehr leicht zug&nglich und kénnen von oben, nach Abnahme der
Einlegeplatten, bequem gereinigt werden.

Zuerst entfernen Sie die runde GuReinlegeplatte und danach die beiden anderen
Einlegeplatten. Die Flugasche und den Ruf? fegen Sie auf den Herdboden. Reinigen Sie
bitte sehr sorgféltig den aufieren Backraummantel. Den GuR und die Flugasche auf dem
Umlenkblech unter dem hinteren Rauchrohrabgang fegen Sie nach dem entfernen des
abgewinkelten Abdeckbleches durch das Reinigungsloch auf den Herdboden.

Danach entfernt man die Abdeckleiste vor der Reinigungséffnung, in dem diese vorsichtig
nach vorn (iber die Federsicherungen gezogen wird. Die Abdeckung der
Reinigungsoffnung ist durch zwei drehbare Klinken gesichert. Nach dem Entfernen des
Rufes und der Asche aus der Reinigungséffnung ist der Herd wieder in den



Ausgangszustand zu bringen. Beachten Sie hierbei bitte, dass die einzelnen Teile wieder
ordnungsgemal’ befestigt werden und die Herdplatten gut auf der Dichtschnur aufliegen.
Die Herdplatten sind nicht auf dem emaillierten Herdrahmen abzulegen, um ein Abplatzen
des Emails zu vermeiden.

Diese Reinigung des Herdes muss griindlich erfolgen, weil hiervon seine gute Funktion
abhéngig ist. Bei bestem Schornsteinzug kann man keine ausreichende Warmhalte- und
Kochwirkung erreichen, wenn der Herd in seinen Ziigen nicht geséubert ist. Der
Aschekasten ist regelmalig zu entleeren, damit die Asche nicht unter den Rost wachst
und auf diese Weise eine Beschédigung eintritt.

An den Schamottesteinen des Feuerraumes diirfen Schlacken nicht mit Gewalt
abgeschlagen werden. Sie sind, wenn die Steine noch gliihen, vorsichtig mit einem Haken
zu entfernen. Sollte es an Herdrahmen und —platten zu Anrostungs-erscheinungen
aufgrund zu hoher Luftfeuchtigkeit, iberkochender Speisen, etc. kommen, empfehlen wir
Ihnen eine Reinigung mit handelstblichen hitzebestdndigen Pflegeschutzmitteln fir Metall.
Diese Neigung zum Anrosten kann vom Hersteller aufgrund der spezifischen
Eigenschaften des eingesetzten Graugufes nicht ausgeschlossen werden. Der Herd

wurde vom Hersteller mit einer hitzebestdndigen Speziallackierung versehen.

Die Reinigung des HerdduRReren darf nur im kalten Zustand erfolgen. Emailflachen werden
gunstig mit einem in Seifenlauge getréankten Lappen gereinigt. Vernickelte oder
verchromte Teile reibt man mit einem trockenen, weichen Lappen ab. Emaillierte,
vernickelte und verchromte Teile sowie die farbigen Griffe vertragen keine scharfen oder
harten Putzmittel, denn diese zerstdren die Oberflache!

9. Technische Daten

Nennwarmeleistung 8 (7) kW
Wirkungsgrad 76 (81 %)
Gesamtmasse mit Stange Hx B x T mm 850x924x600
Masse des Plattenrahmens mm 924x600
Arbeitshohe bis Oberkante Herdplatte mm 850
Rohrstutzendurchmesser mm 120
BackraumgréRe B x L x H mm 302x250x433
Fallraum nach DIN 18892 B x L x H mm 190x300x110
Gewicht mit Verpackung 175 kg

Abgaswerte fir die Mehrfachbelegung des Schornsteines nach DIN EN 13384

Prifbrennstoff Scheitholz Holzbriketts
Bei Bei
Nennwarme Nennwarme
-leistung -leistung
Wirkungsgrad % 76 % 81
Abgastemperatur °C 214 °C 190
Mittlerer CO-Gehalt % 0,08 % 0,05
der Abgase bezogen
auf 13% 02
Staub bezogen auf 13| mg/Nm3 17 mg/Nm3 30
% 02




Gewahrleistungsrichtlinien des Herstellers fir Garantieleistungen

Zur Inanspruchnahme von Garantieleistungen ist in
jedem Fall die Vorlage des Kaufbeleges erforderlich.
Fir unsere Bartz- Geréte leisten wir unabhédngig

von den Verpflichtungen des Handlers aus dem
Kaufvertrag gegenliber dem Endabnehmer unter den
nachstehenden Bedingungen Werksgarantie:

Die Bartz- Garantie erstreckt sich auf die
unentgeldliche Instandsetzung des Gerétes bzw. der
beanstandeten Teile. Anspruch auf kostenlosen Ersatz
besteht nur fur solche Teile, die Fehler im Werkstoff
und in der Verarbeitung aufweisen.

Ubernommen werden dabei samtliche direkten Lohn-
und Materialkosten, die zur Beseitigung dieses Mangels
anfallen. Weitergehende Anspriiche sind ausge-
schlossen.

1.  Die Werksgarantie betragt 24 Monate und beginnt
mit dem Zeitpunkt der Ubergabe, der durch
Rechnung oder Lieferschein nachzuweisen ist.

2 Innerhalb der Werksgarantie werden alle

" Funtionsfehler, die trotz vorschriftsméassigem
Anschluss, sachgemasser Behandlung und
Beachtung der gliltigen Bartz Einbau-
vorschriften und Betriebsanleitungen nachweis-bar
auf Fabrikations- oder Materialfehler zuriickzu-
fuhren sind, durch unseren Kundendienst beseitigt.
Emaille- und Lackschaden werden nur dann von

3. dieser Werksgarantie erfasst, wenn sie innerhalb

von 2 Wochen nach Ubergabe des Bartz-

Gerates unserem Kundendienst angezeigt werden.

Transportschaden (diese mussen entsprechend

den Bedingungen des Tranporteurs gegen den

Tranporteur geltend gemacht werden) sowie

Einstellungs-,Einregulierungs-undUm-

stellarbeiten an Gasverbrauchseinrichtungen fallen

nicht unter diese Werksgarantie.

Durch Inanspruchnahme der Werksgarantie

verlangert sich die Garantiezeit weder fiir das

Bartz- Gerat noch fiir neu eingebaute Teile.

Ausgewechselte Teile gehen in unser Eigentum

tber.

Uber Ort, Art und Umfang der durchzufiihrenden

Reparatur oder Uber einen Austausch des Gerates

entscheidet unser Kundendienst nach billigem

5. Ermessen. Soweit nicht anders vereinbart, ist
unsere Kundendienstzentrale zu benachrichtigen.
Die Reparatur wird in der Regel am Aufstellungs-
ort, ausnahmswveise in der Kundendienstwerkstatt
durchgefiihrt. Zur Reparatur anstehende Geréate
sind so zuganglich zu machen, dass keine

Beschadigungen an Mobeln, Bodenbelag etc.

entstehen konnen.

6. Die flr die Reparatur erforderlichen Ersatzteile und
die anfallende Arbeitszeit werden nicht berechnet.

7. Wir haften nicht fur Schdden und Méangel an
Geréten und deren Teile, die verursacht wurden
durch:

-Aussere chemische oder physikalische
EinwirkungenbeiTransportLagerung,
Aufstellung und Benutzung (z.B. Schaden
durch Abschrecken mit Wasser, tiberlaufende
Speisen,Kondenswasser, Uberhitzung).

Haarrisshildungbeiemailliertenoder
kachelglasierten Teilen ist kein Qualitats-
mangel.

-Falsche Gréssenwahl

-NichtbeachtungunsererAufstellungs-und
Bedienungsanleitung, der jeweils geltenden
baurechtlichenallgemeinenundértlichen
Vorschriften der zustandigen Behérden, Gas- und
Elektriziatsversorgungsunternehmen.Darunter
fallen auch Méngel an den Abgasleitungen
(Ofenrohr, ungeniigender oder zu starker
Schornsteinzug) sowie unsachgemass ausgefuhrte
Instandsetzungsarbeiten, insbesondere VVornahme
von Veranderungen an den Geréten, deren
Armaturen und Leitungen.

-Verwendung ungeeigneter Brennstoffe bei mit
Kohle und Heizdl gefeuerten Geraten; ungeeignete
Gasbeschaffen-heit und Gasdruckschwankungen
beiGasgeraten;ungewdhnlichenSpan-
nungsschwankungen gegeniiber der Nenn-
spannung bei Elektrogeraten.

-Falsche Bedienung und Uberlastung und dadurch
verursachte Uberhitzung der Geréte, unsachge-
maésser Behandlung, ungeniigende Pflege, unzu-
reichende Reinigung der Geréte oder ihrer Teile;
Verwendung ungeeigneter Putzmittel .

-Verschleiss der den Flammen un-mittelbar
ausgesetzten Teilen aus Eisen und Schamotte
(z.B. Stahl- Guss- oder Schamotteauskleidungen).

Wir haften nicht fur mittelbare und unmittelbare

Schéden, die durch die Geréte verursacht werden.

Dazu gehéren auch Raumverschmutzungen, die durch

ZersetzungsprodukteorganischerStauban-teile

hervorgerufen werden und deren Pyro-lyseprodukte

sich als dunkler Belag auf Tapeten, Mdbeln, Textilien
und Ofenteilen niederschlagen kénnen.

Fallt die Beseitigung eines Mangels nicht unter unsere

Gewdbhrleistung, dann hat der Endabnehmer fiir die

Kosten des Monteurbesuches und der Instandsetzung

aufzukommen.

BARTZ-WERKE GmbH, Franz-Meguin-Str. 14-16,66763 Dillingen

Tel. 06831/7008-0 Fax 06831/7008-75, www.bartz-werke.de
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PRUFUNGSPROTOKOLL
30-13512-T
Produkt: Haushalts-Kochgerat fur Holzbriketts

Typenbezeichnung: VSP 9112 mit Kuhlplatte VSP 9118
(Handelsbezeichnung: VSP 9112/HKK Rusti)

Auftraggeber: KVS EKODIVIZE a.s.
Leskovska 566, 793 12 Horni Benesov
Tschechische Republik
IdNr.: 60793414

Hersteller: KVS EKODIVIZE a.s.

Leskovska 566, 793 12 Horni Bene$ov
Tschechische Republik

Verantwortlicher Mitarbeiter: Dipl.-Ing. Stanislav Buchta

Datum der Protokollausgabe: = 2017-05-29

Verteiler: 1x Prufanstalt der Maschinenbauindustrie, s.U. (SZU)
1x Auftraggeber

Ohne schriftliche Genehmigung der SZU darf dieser Bericht nur vollstandig wiedergegeben werden.

Die Ergebnisse von Priifungen und Uberpriifungen betreffen nur die gepriiften Produkte.
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Priiflabor 1045.1, akkreditiert von CIA, Arbeitsstelle 1

Die Prufanstalt der Maschinenbauindustrie, s.U. (SZU) in Brno hat diese Leistungen auf der Grundlage
folgender Dokumente erbracht:

- Auftrag B-59336 vom 2017-05-16

- Vertrag B-59336/30

|. Produktspezifikation

Das Kochgeréat VSP 9112 mit Kuhliplatte VSP 9118 (Handelsbezeichnung: VSP 9112/HKK Rusti) ist fur
Verfeuerung von festen Brennstoffen (Holzbriketts) in periodischen Abstanden konstruiert und ist zum
Kochen in Haushalten und zum Beheizen des Raums, in dem er installiert ist, bestimmt.

Das Gerét ist seitlich von hinten oder von oben an den Schornstein anschlieRbar. Das Gerit ist nicht fiir den
Dauerbetrieb vorgesehen.

Das Gerat ist mit einem Rost ausgeristet.

Die Regelung der Primarluftzufuhr erfolgt tiber eine Luftrosette, die in der Aschetiir eingebaut ist. Durch das
Drehen des Griffs der Luftrosette kann die Luftzufuhr stufenlos reguliet und dadurch die
Brenngeschwindigkeit des Brennstoffs (Leistung des Gerates) angepasst werden.

Die Sekundarluft wird durch ein Luftloch im unteren Teil der Aschetir der Feuerung standig und unabhangig
zugefuhrt.

Die Kochplatte Gber der Feuerung dient zum schnellen Kochen, die Kochplatte mit der niedrigeren
Temperatur Uber dem Backofen ist fir das langsame Kochen und das Warmhalten von Warmspeisen
bestimmt.

Eine detaillierte Beschreibung ist in der Bedienungsanleitung enthalten.

Grundlegende technischen Daten des Kochgerites (Tabelle 1)
Hauptabmessungen (mm) Rauchrohr- . Brennstoff-
Typ - ; ) durchmesser | NenieiStng | o prauch
Héhe Breite | Tiefe (mm) (kW) (kg/h)
VSP 9112 mit Kuhlplatte
VSP 9118
(Handelsbezeichnung: 864 228 w0 120 %49 @
VSP 9112/HKK Rusti)

Il. Gepriiftes Priifstiick

Der Untersuchung und den Prifungen wurde das in der nachfolgenden Tabelle aufgefithrte Priufstick
unterworfen;

(Tabelle 2)
Typ Datum Ev.-Nr. des Priiflings
VSP 9112 mit Kinlplatte VSP 2017-05-18 0215.17.17426.000

Die Untersuchung und Prifungen wurden im Priflabor von SZU Brno fir Kessel und Industriewarmeanlagen
in 05/2017 durch den Pruftechniker Dipl.-Ing. Petr Smolinsky durchgefiihrt.

lll. Priifergebnis

(Tabelle 3)
Wesentliche Merkmale Bestimmung dieser Grundlage, | Auswertung
harmonisierten Norm Protokollseite )
1 Temperatur an angrenzenden CSN EN 12815/A1:2005 Art. 4 &
) brennbaren Bauteilen 5.2

*) Anmerkung:.. +......... Merkmal erfullt

v_1.0 Brno 2017




Strojirensky zkusebni tstav, s.p.
(Priifanstalt der Maschinenbauindustrie, s.U.)

Priifungsprotokoll 30-13512-T

Hudcova 424/56b, 621 00 Brno Seite 3 (von 5)
Priiflabor 1045.1, akkreditiert von CIA, Arbeitsstelle 1
IV. Mess- und Priifgeréte:
(Tabelle 4)
Lfd. 2 Inventar- | Kalibri Fe bl
Nr. | Bezeichnung nummer: gu'ltirée{)‘i’s':g Genauigkeit
siehe Kalibrierschein 6013-
1. | Barometer 112541 01.2019 KL-K0001-14
2. | Thermometer — Umgebung (Testo 608-H) 117044 | 02.2018 Siehe e
3. | Hygrometer (Testo 608-H) 117044 | 022018 Slehe e Lyl
4 Digitaler Druckmesser-Zugmesser MS-121- | MaR09_Tah | 05.2017 siehe Kalibrierschein 6031-
) LCD KL-C0347-15
5. | Auffahrwaage PUA574-E600 022332 | 022019 | SieheKalbrarscheinB051-KL-
6. |[THERM 2285-2 021763 02.2019 | siehe Kalibrierschein 160030
siehe Kalibrierschein KL-D-
7. | Schublehre 115884 10.2017 1490/05/15
8. | Set zur Temperaturmessung 022399-B/8 | 11/2017 |siehe Kalibrierschein 140075
Anmerkung:
x ... Uberprift durch Kalibrierungsstandards vor der Messung
+ ... £ 5 % von Messwerten
Messunsicherheit:
Messparameter Messunsicherheit
Abgasanalyse
CcO bis 6% vom Messwert
CO, bis 2% vom Messwert
Temperatur
der Abgase bis 5 K
der Umgebung bis 1,5 K
der Oberflache bis 2 K
der bertihrten Teile bis 2 K
Gewicht
des verbrauchten Brennstoffs +20g
fester Verbrennungsriickstande +5g
einer Brennstoffmenge < 7,5 kg +5¢g
>7,5kg +10g

,Die genannten erweiterten Messunsicherheiten sind der Beiwert der Messunsicherheit und des
Erweiterungskoeffizienten k=2, was bei normaler Verteilung einer Abdeckungswahrscheinlichkeit von 95%
entspricht. Die Unsicherheiten berticksichtigen nicht die Einflusse der Probennahme und —inhomogenitat. Die
Standardunsicherheit wurde in Ubereinstimmung mit dem Dokument EA 4/02 festgelegt.”

v_1.0 Brno 2017
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- Priifung der Haushalt-Kochgerite fiir feste Brennstoffe
;lur?lmer derakieditiensan 1 ggg Uberlastungspriifung - Erwarmung von anliegenden
raiung: brennbaren Oberflachen
Priifverfahren: CSN EN 12815/A2:2005 Art. A.4.9 und A.4.16

Kochgerat fur Holzbriketts VSP 9112 mit Kuihlplatte VSP 9118

Prifling: (Handelsbezeichnung VSP 9112/HKK Rusti)
Verwendetes Nr. 1 + 8 aus der Tabelle der Mess- und Prifgerate
Messgerit:

Priifergebnisse:

Prifdatum: 2017-05-18 tumg = siehe Tab.  °C rel.F. =27 % pa =983 kPa
% Z beim beim
: ndere:
Prifort bei SZU & Hersteller O Auftraggeber L1 | anders

Bei der Pruifung auf Nennleistung (A.4.9.) Brennstoff Holzbriketts

Maximale Temperatur
Priifung | Umgebungs-| Forder- Priifecke - Abstand Brennstoff-
Nr. temperatur | druck | hinten |seitlich| vor iiber | Unterlage | Grenz- menge
100 100 600 600 wert
- °C Pa K kg/h
1 23 12 22 | 1 | 34 | 24 ] 9 | 65 3,0

Bei der Prifung der thermischen Uberlastung (A.4.16) Brennstoff Tannenholz

Maximale Temperatur

Priifung | Umgebungs- | Forder- Priifecke - Abstand Brennstoff-

Nr. temperatur | druck | hinten |seitlich| vor iber | Unterlage | Grenz- menge

100 100 600 600 wert
- °C Pa K kg
1 24 15 24 [ 2 [ 3 | 26 | 11 | 65 3,0
Ir

Priiftechniker: Dipl.-Ing. Petr Smolinsky Datum: 2017-05-18 Unterschrift: Ml]‘t

G {
Uberpriift von: Dipl.-Ing. Stanislav Buchta Datum:  2017-05-29  Unterschrift: k&-—’?

v_1.0 Brno 2017
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Priflabor 1045.1, akkreditiert von CIA, Arbeitsstelle 1

V. Verzeichnis anderer zusammenhéngender Unterlagen

- Auftrag B-59336 vom 2017-05-16
- Vertrag B-59336/30

- CSN EN 12815:2002/A1:2005 — Herde firr feste Brennstoffe — Anforderungen und Prufungen

Protokoll erstellt von: Dipl.-Ing. Jifi Dvoiak

Verantwortlich fur die Richtigkeit des Protokolls:

=Ing. Jifi Dvorak
stellvertretender Leiter der Prifstelle fur Warme- und
Umweltanlagen

-Textende-

v_1.0 Brno 2017
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Strojirensky zkuSebni dstav, s.p.
(Prifanstalt der Maschinenbauindustrie, s.U.),
Hudcova 424/56b, 621 00 Brno, Tschechische Republik

Benannte Stelle 1015

O T T T v
1) YRR CY 11y 1 i CITCNNT G

ZERTIFIKAT

B-30-00544-17

Hersteller: KVS EKODIVIZE a.s.
Leskovska 566, 793 12 Horni Benesov
Tschechische Republik
Identifikationsnr.: 60793414

Produkt: Herd fir Holzbriketts

Typenbezeichnung: VSP 8112 mit Kihlplatte VSP 9118
(Handelsbezeichnung: VSP 9112/HKK Rusti)

Die Prufanstalt der Maschinenbauindustrie bescheinigt hiermit, dass sie bei den
Proben der gegenstadndiichen Produkte die Ubereinstimmung ihrer Eigenschaften mit
den anwendbaren Anforderungen der folgenden Dokumente festgestelit hat:

(CSN) EN 12815:2002/A1:2005, Art. 5.2.

Das Zertifikat wurde aufgrund des von der Priifanstalt der Maschinenbauindustrie
ausgefertigten Protokoll (ber die Prifung des Produktes 30-13512-T vom
2017-05-29 ausgestelit.

Die Regeln fir den Umgang mit dem Zertifikat sind auf Seite 2 angefuhrt.

Brno, 2017-05-29 e \:%
2] i ook

) .~/ Leiter der Prufstelle fur Warme-
s/ und Umweltanlagen

B-30-00544-17, Seite 1 (2)

Strofirensky zkudebnl (stav, 5.p., Hudcova 424/56b, 621 00 Brmo, Ceskdé republika
Engneerng Tost Insttule, public enterpese, Hudoova 424/560, 621 00 Bmo, Czech Repubic

www.szutest.cz )
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Zertifilatbesitzer < Hersteller™ o "KVS LKODWI/F ass.

VSB TECHNICKA UN IVERZITA OSTRAVA
VYZKUMNE ENERGETICKE CENTRUM

Nummér: | ?151_3 %ee ;

Leskovska 566

79312 Horni. Benesoy
‘Tschechische Republik
Identnf&aﬁonmmmncr 60793414

’:Arnkul j R Hcrd ﬁlrfcste Brcn‘nstolte

‘TYPcnbuclchnung : PREICK RUSTI 91127 55505050 0w s S 05
: Angcwandtq Imrmoms:ertc Norm EN 12815:2001/A1:2004 .
. Weitere‘anw‘en‘deté V orschriften §15aB-VGab i .1.201 5

1. BImSchV - Stufe 1. Stufe 2

\ ‘Grundlnge firs Zertifikatsausgeben * Priifbericht Nr. 1/13. 21.3.201 375

: aumuchundem Frbcbms im Emklang mit der-von der- R:chtlmu, be/uchnctcn 1 ordcrun;,
. 89/106/EHS. Anlage 11, Abteil 2. Punkt ii, zweite Moglichkeit (Regierungsverordnung
Nt 190/2002- Slg..*§5 P'uagraph 17 Buchstabe, b) vorgenommen -hat.“Das Produkt

cnlspmcht dcn Anfordcrunbun nach. clc.m ‘hochgennanten anwendeten Vorschriften,

./}—( ..........

[ Ostravaden 21.3:2013 > sl - Doc. Dx Ing. Tadcas Obhodt.'
R T s : : Dxrcl\tor EFZ" :
OntakE S s e " VSB=Technische Universitit in Ostrava, Energieforschungszentrim ;
) i 170 distopudu 1572172, 708 33 Oximvn-Pm uba, CzechRepublic
e-muil: veei@vsb.ez o ; tely 4420597 324 285
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